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form die durch den Apparat angesaugte
Luftmenge noch zu vergrdssern. Zugleich
mit der Verkiirzung der Achse wurde auch
ein vollkommen symmetrischer Bau des Ap-
parates erzielt
weitere Garantie fiir sicheren Gang erhalten.
Somit bedeutete die neue Form des Ex-
haustors einen wesentlichen Fortschritt auf

diesem Gebiete, und um dem Ausdruck zu °

geben, hat sich die Firma fir den verbes-
serten Apparat den Namen Siegfried-Ex-
haustor gesetzlich eintragen lassen.

Um die Leistungsfahigkeit der neuen
Siegfried-Exhaustoren sowohl an und fir
sich, wie auch im Vergleich mit den ur-
spriinglichen Exhanstoren festzustellen, ist
eine Reihe von Versuchen angestellt worden.
Diese Versuche bezogen sich darauf, wie viel
Cubikmeter Luft die Apparate in der Minute
zu férdern im Stande wiren, und zwar bei
vollkommen freier Ein- und Ausstrdmung.
Je nach dem im thatsichlichen Betriebe in
der Saug- oder Druckleitung vorbandenen
‘Widerstand werden sich diese Zahlen natfir-
lich mehr oder weniger verindern. Auf-

fallend ist hierbei die hohe Umdrehungszahl, :

die diese Exhaustoren auszuhalten im Stande
sind, trotzdem sie mit Ausnahme der Achsen
(und der #usseren Montirung) ginzlich aus
Steinzeug bestehen.  Die Achsen sind
Gbrigens selbstverstdndlich gegen jede Ein-
wirkung der sauren Diampfe durch aufge-
geschobene Thonrobre besonderer Construc-
tion aufs sorgfiltigste geschiitzt.

Die Ergebnisse dieser Versuche waren
folgende:

Alter Exbaustor Siegfried-Exhaustor
grosser kleiner grosser kleiner

Raddurchmesser cm 60 40 60 40
Rohrdurchmesser cm 20 15 20 15

Geférderte Luftmenge in Cubik-
ihetern in der Minute

Zahl der Umdrehungen
in der Minute

1200 44 15 60 19
1400 49 16 70 22
1500 53 19 5 23
1600 o6 20 80 25
1800 — 22 —_ 28
Die Umdrehungsgeschwindigkeit der

Exhaustoren wurde {ibrigens bei diesen Ver-
suchen noch ganz wesentlich Giber die hier
angegebenen Zahlen hinaus gesteigert; jedoch
glaubt die Firma es nicht empfehlen zu
diirfen, bei dauerndem Betriebe dariiber
hinauszugehen, da immerhin bei derartigen
schnell laufenden Apparaten eine gewisse
Vorsicht geboten ist.

Ibre Hauptanwendung finden die neuen
Exhaustoren, wie schon angedeutet, in den
Nitriranlagen der Schiesswollfabriken und
in 8hnlichen Betrieben, wo sie die salpetrigen
Gase von der Entstehungsstelle absaugen
und in die Condensationsthiirme befdrdern.

und dadurch noch eine !

Aber auch sonst in der chemischen Industrie
breiten sie sich mehr und mehr aus, da sie
nicht nur fir ein gutes Ausbringen, sondern
auch fir die Gesundheit der -in den betref-
fenden Betrieben beschiftigten Arbeiter von
ausserordentlichem Nutzen sind.

Uber die Bromaufnahme der Phenole.
Von
Wilhelm Vaubel.

In einer ausfiihrlichen Arbeit iiber diesen
Gegenstand in No. 37 und 38 d. Zft. be-
sprechen Ditz und Cedivoda auch die von
mir erhaltenen Resultate beziiglich der Brom-
aufoabme von o-, m- und p-Kresol. Indem
sie dieselben bestdtigt finden, .suchen sie
jedoch die von mir gegeniiber Stockmeier
und Thurnauer aufgestellte Behauptung,
dass das p-Kresol nur 2 Atome Brom auf-
nehme und dass demgemiss die Berechnungs-~
weise dieser Forscher, welche auf der falschen
Annahme basirte, dass die 3 Kresole ebenso
wie Phenol 3 Atome Brom substituirten nicht
ganz den Thatsachen entspreche, in etwas
zu entkréften.

‘Wie Ditz und Cedivoda (8. 901) selbst
anfiibren, fehlte bei den Angaben von Stock-
meier und Thurnauer die Mittheilung
iiber die Art der Ausfihrung. Hatten die-
selben eine nihere Beschreibung gegeben, so
hétte ich selbstverstindlich meine Methode
erst noch einmal mit der von diesen For-
schern benutzten verglichen, ehe ich die
Zuschrift an die Chem.-Ztg. absandte. Es
hiitte mir dann nicht entgehen konnen, dass

| das p-Kresol u. s. w. unter abgednderten

Bedingungen auch den Wasserstoff in der
Hydroxylgruppe durch Brom ersetzt. Dem-
gemiss war mein Hinweis zu damaliger
Zeit vollkommen gerechtfertigt, und ich
habe lediglich gegen die Art der Berech-
nung Einspruch erhoben, auch eine weitere
Erwiderung auf die Zuschrift von Stock-
meier und Thurnauer unterlassen, da die-
selben die Berechtigung meines Einwandes
nicht in Frage stellten, sondern nur darauf
hinwiesen, dass das Endresultat dadurch im
vorliegenden Falle nicht wesentlich alterirt
wurde.

Obgleich, wie auch Ditz und Cedivoda
anflihren, bereits Beckurts und Endemann
darauf sufmerksam gemacht hatten, dass der
Bromwerth der Phenole ein verschiedener
sein kénne, darf ich es doch als ein Ver-
dienst in Anspruch nehmen, die Sachlage
durch meine Arbeiten iiber die Bromauf-
nahme der Amido- und Oxyderivate des
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Benzols!) vollstindig aufgeklart zu haben.
Erst hierdurch weiss man, dass alles auf
die Stellung der anderen Substituenten an-
kommt, ob und wie viel Brom aufgenommen
wird. Nicht unerwahnt will ich lassen,
dass ich die Anregung zu dieser Arbeit da-
durch empfangen hatte, dass mir die Ge-
legenheit geworden war, die vorzigliche
Methode von H. Reinhardt?) tiber die Ge-
haltsbestimmung der Anilin- und Toluidin-
gemische im Laboratorium der Firma Kalle
& Go. kennen zu lernes. Dieser Umstand
veranlasste mich zu einer niheren Untersu-
chung der Gesammtfrage, wobei ich beson-
ders die Frage iiber die Configuration des
Benzolkerns zu fordern hoffen durfte.
Hinsichtlich der von Dist und Cedi-
voda in ihrer verdienstvollen Arbeit gefun-
denen Resultate méchte ich noch darauf
aufmerksam machen, dass es durchaus den
von mir fiir die Configuration des Benzol-
kerns aufgestellten Bedingungen entspricht,
wenn Tribromphenolbrom und Tribrom-m-
Kresolbrom leicht mit Jodkali reagiren,
Dibrom-o- und p-Kresolbrom dagegen schwer.
Bei den beiden letzteren ist es eben die
Stellung der Methylgruppe, welche die Ein-
wirkung auf die Gruppe O Br erschwert.
Vielleicht darf ich mir beziiglich der
Titrationsmethode bei den Phenolen noch
einen Vorschlag erlauben. Ich habe bereits
vor einer Reihe von Jahren die Beobachtung
gemacht, dass sich Phenol selbst ebenfalls
nach der von Reinhardt bez. mir ange-
wandten Methode der Bromirung in saurer
Lésung bis zum Eintreten der Reaction in
Jodkalistirkelosung titriren ldsst. Soweit
mir erinnerlich ist, waren die Resultate bei
Anwendung von starksaurer Losung sowie
unter sehr gutem Rihren befriedigende.
Falls sich dies unter allem Vorbehalt mit-
getheilte Resultat auch bei Vermischung mit
Kresolen bestitigen sollte, ware es vielleicht
angebracht, die Titration nach diesem be-
deutend einfacheren Verfahren durchzufihren.
Man wiirde es alsdann nur mit Tribromphenol
und m-Kresol, sowie Dibrom-o- und p-Kre-
sol zu thun haben. Das Endresultat wére
dasselbe, némlich, dass ,in Kresolgemischen
die Mengen von o- und p-Kresol einerseits,
die von m-Kresol andererseits quantitativ
bestimmbar sind, in Gemischen von Phenol,
o- und p-Kresol die Menge des ersteren und
die Summe der beiden letzteren ermittelt
werden kénnen®.
Bei dieser Gelegenheit mdchte ich noch
darauf hinweisen, dass es auch bei dem von
Y W.Vaubel, Journ. pr. Ch. (2) 48, 75, 315;

49, 540; 50, 347, 367; 52, 417.
?y H. Reinhardt, Chemzg. 1893, 413.

mir mitgetheilten Verfahren hinsichtlich der
Bestimmung des Gehaltes der Naphtol-
und Naphtylaminsulfosduren (Chemzg.
1883, 1265 und 1897) meist erforderlich
ist, mit einem grossen Saureiiberschuss bei
der Bromirung zu arbeiten. Anderenfalls
wird die Erkennung des Endpunktes un-
sicher, indem alsdann mitunter noch mehr
Brom in den Kern substituirt bez. vielleicht
auch zur Bildung der Gruppe O Br wver-
braucht wird. Unter dieser Bedingung ist
die betreffende Methode hiufig gut verwend-
bar und besonders dann von Nutzen, wenn
andere Methoden wie Bestimmung mit Hilfe
von Diazolésungen u. s. w. versagen. Ich
kann mit einiger Genugthuung constatiren,
dass diese von mir vorgeschlagene Methode,
wie mir von verschiedener Seite mitgetheilt
wurde, in den Laboratorien der Anilinfarben-
fabriken hiufig Verwendung findet.

Normalien fiir Geriithe des Chemikers.
Von
F. F. Raabe.

Der Chemiker, welcher im praktischen Leben
des Fabrikbetriebes steht, weiss, wie storend es
ist, wenn Verschraubungen, Robhre und andere
Metalitheile, von verschiedener Seite bezogen, nicht
aufeinander passen. Der Grund liegt z. B. darin,
dass der ecine Fabrikant Millimeter-, der andere
Linien-Maass seinen Erzeugnissen zu Grunde legt,
oder auch, dass er eine andere Abstufung wie
jener gewihlt hat.

Wenn z. B. eine Fabrik von mm zu mm den
Querschnitt der Schrauben wachsen lidsst, eine
andere von 1,2 zu 1,2, so bat die eine dic Maasse
Querschnitt 1, 2, 8, 4, b, 6 mm u. s. w., die
andere 1,2 — 24 — 3,6 — 4,8 — 6,0 mm
u. s, w. Beide haben dann als gemeinsame Maasse
pur 6 — 12 — 18 mm u.s. w., die dazwischen
liegenden Maasse 2, 3, 4, 5, 1,2 — 24 — 3,6
— 4,8 u. s. f. passen nicht aufeinasder. Bei Ver-
schraubungen kommt es nun noch auf die Steigung
des Schraubenganges an, dadurch steigert sich die
Mbglichkeit der Verschiedenheiten noch wesentlich.

Wollen Hindler und Verbraucher nicht in
grosse Verlegenheiten kommen, so missen die
gebranchlicheren und wichtigeren Gegenstinde nach
einem Normalmaass unter Normalabstufungen an-
gefertigt werden. Diese Normalabmessungen heissen
Normalien. Unser Vetter Ingenieur hat es schon
langst empfunden und sich deshalb die grosste
Mibe gegeben, Normalien fiir seine verschiedenen
Gebrauchsgegenstinde aufzustellen. So hat er
Normalprofile fir Trager, Bleche, Rohre u.s. w.,
Normalmaasse fiir Bohrer, Nieten, Schrauben u. s. w.
Nach den Normalprofilen fertigt er scine Con-
structionszeichoungen an, und da die Fabrikanten
seiner Bedarfsartikel hierauf Ricksicht nehmen
missen, es ist ja auch ibr eigenster Vortheil, so
kommt er bei der praktischen Ausfihrung seines



